
重涂材料
专用的重涂材料真正取代初级涂层

重涂材料与初级涂层之间的矛盾要求促使 MY Polymers 开发专用重涂材料。（请参见下页的“打破初级涂层的束

缚”）。这些材料经过优化可用于再涂层，它们正在取代再涂层应用中的初级涂层。

下图中展示了需要再涂层的组件和熔接点。这包括泵浦功率合束器、光纤布拉格光栅、熔接点、耦合器等。相应折

射率为 1.36 的主要重涂材料有 LM-136-EA、MY-136 和 MY-136-V2000。这些产品高灵活性、粘合力强，在热循

环、热冲击和湿热测试下具有突出的性能。

 

	

对于包层功率剥离器，客户可以选择折射率较高、低模量（即灵活性高）的 LM-14X。越来越多的客户在采用级联 

CPS 设计，也就是将折射率逐步增加的再涂层段串联起来。此结构可以逐渐分散热量，从而大大提高可靠性。 

–NI 产品（例如 LM-142-NI）对氧阻聚的敏感度较低，因此在没有惰性气氛下也可以很好地固化在表面上。–NI 产

品经过优化可以进行紫外 LED 固化。

折射率为 1.36 的主要重涂材料 
这些材料用于对泵浦功率合束器、熔接点、FBG、耦合器等进行再涂层。

下表列出了此类别中主要产品的主要属性。

产品 以下波长下的

折射率：

950 纳米

粘合力

（克/厘米）
弹性 

模量（兆帕）

粘度 
（厘泊·秒）

抗张

（兆帕）

断裂

伸长率(%)
使用寿命

（月份）

LM-136-EA 1.363 225 17 1700 4.0 80 9
MY-136 1.360 110 20 750 4.7 45 12
MY-136-V2000 1.363 50 53 1700 6.0 50 12
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关于 MY Polymers Ltd. 
自 2004 年起，MY Polymers 就开始活跃于低折射率系数光学涂层、粘合剂和聚合物领域。公司开发、生产和销

售光纤初级涂层、重涂材料、光学粘合剂、生物光子学材料，以及各种其他低折射率聚合物、涂层和粘合剂。 

MY Polymers 经 ISO 认证。我们为全球的光子学和电子显示屏行业提供服务，客户遍布北美、亚洲和欧洲。

有些客户使用折射率为 1.33 或 1.32 的低折射率重涂材料。下表列出了一些广泛使用的材料：

用于对包层功率剥离器进行再涂层的低模量 LM 产品
另一种专业应用是对包层光剥离器进行再涂层。级联剥离器的新应用趋势要求一组材料具有不同的折射率。通过将

高灵活性与高粘合强度进行组合，热循环和热冲击下的可靠性得到了大幅提高。下表列出了此应用中一些常见产品

的重要属性。

产品 以下波长下
的折射率：
950 纳米

粘合力
（克/厘米）

弹性 
模量（兆帕）

粘度 
（厘泊·秒）

抗张
（兆帕）

断裂
伸长率(%)

使用寿命
（月份）

LM-146 1.452 1900 35 1400 7 160 12

LM-147 1.462 1900 31 2150 5 170 12

LM-148 1.472 500 42 1300 6.7 160 12
LM-142-NI 1.417 1000 28 3200 3 110 12

LM-146-NI 1.454 1100 22 1500 6 95 12

产品 以下波长下

的折射率：

950 纳米

粘合力

（克/厘米）
弹性 

模量（兆帕）

粘度 
（厘泊·秒）

抗张

（兆帕）

断裂

伸长率(%)
使用寿命

（月份）

MY-133-V2000 1.329 9  5.2 2900 2.4 60 12

MY-133-EA 1.333 27 3.6 2300 1.0 45 6

   MY-132-A 1.322 7 0.4 2600 0.3 80 12

属性 重涂材料 初级涂层
粘合力 最高，满足可靠性要求 有限，满足剥下要求

灵活性 最高，满足耐热性要求 有限，满足稳定耐用要求

氧敏感性 较好，已经最小化 不相关（有 N2）

LED 兼容性 要求 不要求

专用重涂材料与初级涂层：不可调和的矛盾
常见的做法是使用原始初级涂层作为重涂材料。但是，这两种材料之间存在重大矛盾。（请参见“打破初级涂层的

束缚”）。 

打破初级涂层的束缚  
专用重涂材料针对再涂层任务进行了优化


